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Ornap ppotiB G3Si1l/GA4Sil (ana 3BaploBaHHA B 3aXMCHOMY cepel '

JIRIT N0 3RARIOBAHHA HOACTOBAHK CTAACH 2 NAABACHHAM CACKTRONI B 3axicHOory rasit- MIG/MAG
Nazev EN ISO 14341A DIN 8559 SFA/AWS
KOWAX® G3Sil G3sil SG2 ER70S-6 6 o & ¢
KOWAX® G4Sil G4Sil SG3 ER70S-6 Kk i AN
KOWAX® Speed Road® G3Si1 nepomédény G3Si1 SG2 ER70S-6 . T
KOWAX® Speed Road® G4Sil nepomédény G4Si1 SG3 ER70S-6
Aplikace

Dodavané baleni a pfislusenstvi
Certifikaty, 3.1 atest, Prohlaseni o vlastnost.
36epiraHHA 3BaptoBasibHOro MaTtepiany

OCHOBHI NEPEBATU:

- 3BaptoBanbHi apotn G3Sil (SG2) i G4Sil (SG3) KOWAX® npeacTaBnatoTb HaMBULLY AKICTb, NepeBipeHy Ya oM. - ;
- -MiaxoanTb anA 3BaptoBaHHA BiNbLIOCTI OCHOBHMX KOHCTPYKLIMHUX CTaNen 3 MeXeto TekydocTi Big 235 Mg Q 460
Ma. \

- - YnaKoBKa B KOMMNEKTi: pynoHu 15 kr meTanesi Tuny K300/BS300, 5 kr nnacTuk D200, naneposi 604KM AiameTpon

NPOAYKTMBHICTb | HaAiMHICTb. Yy40Ba YNaKoBKa Ta WBMAKA A0CTaBKa. \\ “(

MM.
- - 06pobka noBepxHi: obMigHeHa, He obmigHeHa.
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KOWAX® G3Sil

MigHWUI ApiT ANs 3BaprOBaHHA Ta APiOHO3EPHUCTMX CTanen 3 MiHIMaIbHO MerKeto TeKydocTi 4o 420 MIMa Ta HeneroBaHUM
KOHCTPYKLiMHMM CTanb 3 MiLHicTio 4o 530 MIMa B 3axucHilt aTmocdepi 3miwaHumx rasis Ar/20C02 (M) abo B unctomy CO2 (C).

MpuaaTHICTb ANA 3BaploBaHHA, HanpuKknaa: Big P 235/S 235 go P 420/S 420 Knacudikauis HannasneHoro metany: EN 1SO 14341-A:
C1/M21 3Si1 3axucHuit ras (EN ISO 14175): M21, C1 3BaptoBanbHuii ctpym (A): =(+)

TunoBi mexaHi4Hi B1acTUBOCTI
YMUCTOro 3BapHOro meTany

L. TunoBwMit XiMm CKNag YNCToro
Knacudikauis 3aTBepAKeHHs

3BapHOro mer.LIBa

SFA/AWS A5.18: TUV (CE) C0,09 Meska Teky4yocti, MPa BunpobyBanbHa YpapHa
ER70S-6 DB Si 0,90 440 Temnepatypa,’C  poborta,) /- ‘f.
EN ISO 14341-A: vdTOV Mn 1,53 Cuna, MPa 20 154 Y
+ [ - 4 »
[CENE XimiyHni ckna oT 540 s
A apoTy -20 90 £l

DIN 8559: Taznost, % 30 20 / ni o lr 4
SG2 26 ) :ﬁ

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKU Ta iHWa iHpopmau,in:

BBaploBasibHi No3uuii

Hanpyra gyru (V) 18-24 18-32

Hopma nogaui (m/min.) 3,2-14 2,7-16

MpubyTKoBicTb (g/100g dratu) 95 96 97

YnaKoBKa Kr X KifibKicTb Ha naneTi. = Bara nan. (kr) 5x200=1000 5x200=1000 15x72=1080 15x72=1080
15x72=1080 250x4=1000 250x4=1000
250x4=1000




’ KOWAX® G4Sil

MigHWI ApIT ANA 3BaptOBaHHA HENEeroBaHWX KOHCTPYKLINHKX cTanel B aTmocdepi 3axmcHoro rasy. OCHOBHa nepesara Lboro

Bmict Mn i Si, Hixk KOWAX® G3Si1, o rapaHTye KpaLli MexaHiyHi NoKasHUKK meTany wea. KOWAX® G4Sil moxHa
BMKOPMUCTOBYETbCA B UMctomy CO2 (C) abo B rasosiit cymiwi Ar/CO2 (M).

; pM,CI,aTHICTb ONA 3BaploBaHHA, HanpuKknag: sia P 235/S 235 ao P 460/S 460 Knacuoikauia HannasneHoro metany: EN ISO 14341-A: G 42 4 C1 4Si1/EN
ISO 14341-A: G 46 4 M214Si1

3axucHuii ras (EN 1SO 14175) : M20, M21, C1 3BaptoBanbHuit ctpym (A): =(+)

. . - - ’ 1
Tunoewuii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KiCTb

Knacudikauis 3aTBepAKeHHsA
3BapHOro mer.LLBA YMCTOro 3BAPHOro meTany

S SFA/AWS A5.18: TOV (CE) C0,09 Meska Teky4octi, MPa BunpobyBanbHa YpapHa

ER70S-6 DB Si 0,92 480 Temnepatypa,’C poborTa,l
EN ISO 14341-A: U Cuna, MPa

TR 2882 VdTuVv Mn 1,73 +20 150
G4sil XimiyHWI cKnag aApoTty 550 20 90

DIN 8559: MnacTuyHicTb, % 30 80

SG3 28

3BaploBa/ibHi XapaKTePUCTUKM Ta iHWA iHpopmauina:

Hanpyra gyru (V)

Hopma nogaui (m/min.)

MpubyTtKosicTb (g/100g dratu) 96 97 98




YNaKoBKa Kr X KiNbKicTb Ha naneTi. = Bara nan. (Kkr) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000 250x4=1000

KOWAX® Speed Road® G3Sil - GE3 MEAI

KOWAX® Speed Road® G3Sil - ue octaHHe nokoniHHs HEMIAHOIO 3BaptoBanbHOIo ApOTY, BUTOTOBJIEHOTO 3 BUKOpUcTaHHAM NANO

TEXHO/0rifA, NPU3HAaYeHa 419 BUCOKOLWBUAKICHOIO 3BaptoBaHHSA (BUCOKI NoAayi Ta BUCOKI 3BaptoBanbHi CTPYMU, AMB. TaBAULIO HUMKYE).

OpiT ans 3BaptoBaHHA APIBHO3EPHUCTUX CTaslel 3 MiHIMaIbHOK MexKeto TeKydocTi 40 420 MMMa i HeneroBaHUX KOHCTPYKLiMHMX cTanen 3 MiLI,HiCTlO;
80 530 MMa B 3axucHiit atmocdepi 3miwanux rasis Ar/CO2 (M) abo 8 unuctomy CO2 (C).

MpuaaTHICTb ANnA 3BaploBaHHA, Hanpuknag: sig P 235/S 235 go P 420/S 420, sig, P 235/S 235 no P 420/S 420

Knacudikauia HannasneHoro metany: EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 3Si1 3axucHuii ras (EN 1SO 14175): M21, C1 3BaptoBanbHuii cTpym (A): =(+)

.. TunoBwMii XiMm CKNaA YUCTOrO Tunosi mexaHiuHi BracTUBOCTI unctoro  1€CT Ha YAAPHY B'A3KICTb
Knacuoikauia 3artBeppkeHHA
3BapHOro mer. 3BapHOro mertany

SFA/AWS TOV (CE) Co,1 Merka Teky4yocTi, MPa BunpobyBanbHa YaapHa poborta,)
A5.18: []:] Si 0,90 440 Temnepatypa,’C 150
ER70S-6 vdTOV Mn 1,50 Cuna, MPa

- o +20 90
EN ISO XimiyHMM cknag, opoTy 540 20 70
14341-A: MNnactnyHicTb, % _30
G3Si1 26 )
DIN 8559:

SG2




/

'); *Hi XapaKTePUCTMKM Ta iHwWa iHdopMmaLina:

3BaptoBasibHi no3uuii

- KSR
PA PB PC PD PE PF PG

18-24 18-32 18-34

apymm (V) ©

3,2-25

a nogadi (m/min.)

YoxkaiiHicTb (g/100g dratu) 96 97 98

j 3BaploBanibHa NOTYXKHICTb YNaKOBKa Kr X 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
~ KinbKicTb Ha wT. = Bara nan. (Kr) 250x4=1000 250x4=1000 250x4=1000

KOWAX® Speed Road® G4Sil — be3 miai

= \‘-- KOWAX® Speed Road® G4Si1 - ue HEMIAHWW 3BaptoBasbHUIA APIT OCTAHHBLOTO NOKONIHHA, BUTOTOB/IEHUIA 3 BUKopUcTaHHAM NANO
*\ TEXHO/I0TiA, NPU3HaYeHa AN BUCOKOLLBUAKICHOrO 3BaptoBaHHA (BUCOKI NoAaYi Ta BUCOKI 3BaptoBasibHi CTPYMU, ANB. TaBAULIO HUMKYE).
. [piT anA 3BaptoBaHHA APiGHO3EPHUCTUX CTasel 3 MiHIMaIbHOIO MexKeto TekydocTi 4o 460 MMa 8 rasosiit cymiwi Ar/CO2 (M) abo ao 420 MNa 8 CO2(C).

MpuaaTtHicTb Ana 3BaploBaHHA, Hanpukaag: sig P 235/S 235 ao P 460/S 460 Ta iH.Knacudikauia meTtany wea: EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 4Si1

3axucHuit ras (EN ISO 14175): M21, C1 3BaptoBanbHU cTpym (A): =(+)




Tunosuii xim cknag umuctoro  TUNOBI MeXaHiYHi BN1aCTUBOCTI

Knacudikauis 3aTBepAKeHHs
3BapHOro Mmer. YMUCTOro 3BapHOro meTany

SFA/AWS A5.18: TUV (CE) Cco,1 Me»ka Teky4yocTi, MPa BunpobysanbHa ¥
ER70S-6 DB Si 1,00 480 Temnepatypa,’C  pol

EN ISO 14341-A: vdTUV Mn 1,70 Cuna, MPa

G4Sil XimiyHnI cknag apoty 540 +20
DIN 8559: MNnacTnyHicTb, % -20
SG3 26 30

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWA iHpopmauin:

3BaptoBasibHi no3uuii

-— K& 5 D [ ks kD)

Hanpyra gyru (V) 18-24 18-32

Hopma nogaui (m/xs.) 3,2-25 2,7-25 PA PF

MpubyTtkosictb (g/100g ApiT) 96 97 98
YnaKoBKa Kr X KiZIbKicTb Ha nanerTi. = Bara 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
nan. (Kr) 250x4=1000 250x4=1000

3acToCcyBaHHA
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Vzorek KCV na hrané TOO, specifikace dle PVO1FPC-K-V

| Potate¢ni vyroba vzorku na zakladé pWPS ¢. FPC-K16_01

=

,E:‘Vrek na tah (Rp0.2, Rm, A, Z), soustruzeni dle specifikace

| 4 = -

T — || e

TSRS S — —————.. D —




YNakoBKa Ta KOMMNIEKTYOUi B KOMNNEKTi
BS300 K300 D200

% \ >
e ' Bara: 15 kr . /Bara: 15 kr J Barm Kr

e  30BHiWHIN giameTp: 300 mm e  30BHiWHIN giameTp: 300 mm e  30BHilLHIN giameTp: 200 mm
e BHyTpiwHin giameTp: 52 mm e BHyTpiwHin giameTp: 180 mm e  BHyTpiwWwHin giameTtp: 52 mm
LunpwnHa: 100 mm WunpwnHa: 100 mm WwnpwnHa: 55 mm
Mera Naker MnacTukoBa KpuwKa "lanouka" gna  Bovden anA 3'egHaHHA CTBONA Ta rOAiIBHULL, BKIOYAOUM
Mega Paclw.SlOMM KOMM/IEKTHi aKcecyapu
Ochrana proti Protiprachova
7 zalomeni a
e :_,g-_f O %111
Rychlospojka

Bowden s trnem
do rychlospojky

”“"“ll

on
° - Rychlospo l! A
e Bara: 250 kr (u svareciho zdroje)

e Bucorta: 800 mm

30BHiWHiIK giameTp: 510 mm Koa 3amosneHHa: KWXKL KO/ 3AMOBJ/IEHHA : KWXB i soBxuHoio B (m)




' Ceptudikatu 3asaBa NpPo BAACTUBOCTI 3pa3ok 3.1 aoBigKu

F0ELELE & CEPTUOWKAT & CERTIFICADO 4 CERTIFICAT

08 <> @ C€

ZERTIFIKAT 4 CERTIFICATE &

36epiraHHA 3BaplOBaJIbHOrO martepiany

MpumilLeHHs gns 36epiraHHA — yci 4oaaTkosi maTtepianun (PM) ana 3saptoBaHHA NOBUHHI 36epiratuca y cnewianbHO BigBeAeHUX 418 LbOro NPUMILLEHHSAX,
LLLO rapaHTyHOTb LiIopiYHY MiHiMmanbHy TemnepaTtypy 15°C i BigHocHY BosioricTb o 60%. MM HeobxigHO 36epiraTv B OpuriHaibHIA HENOLKOAMKEHIN
ynakoBUi. MpumiweHHA NOBUHHI 6yTM 061agHaHI NoBipeHUM 061a4HAHHAM AN KOHTPOKO TEMMNEPATYpPU Ta BOAOTOcTi. MpuUmilLeHHA NOBUHHO ByTH
He3anuneHum.TepmiH 36epiraHHA — CyuinbHi Ta TpybyacTi gpoTn — npu 36epiraHHi NPOBOAIB B HEMOLKOAMXKEH N OpUriHaNbHIl YNaKoBLL, B 3a3HAYeHUX a8
36epiraHHA YMOBAX, L0 BUKIOYAIOTb BMNJIMB HAaBKO/MLWHBLOIO arpecMBHOIO CepeoBULLA, TEPMIH iX CAYXKOM MOKe BYTU NPUIAHATMIA 80 2 pokis. Micas
nepeBu1LLEHHA TEPMiHY 36epiraHHA HeObXigHO NepeBipUTH Nepes BUKOPUCTaHHAM. KepiBHWK 3BaptoBaHHA NPMIAMAE PilLEHHSA LWOAO BUKOPUCTAHHSA
maTepianis, AKi 36epiratoTbCs AOBLUE, HiXK 3a3HAYEHO BULLLE, HAa OCHOBI peKoMeHAaLi BUPOBHMKa.

36epiraHHs - nig yac 36epiraHHA MOXKHa CKAaAaTM MakCUMyM 2 NiaA0HM (3a01€XKHO Big TUMY Ta YNaKoBKM).

MOHITODUHT — HeObXiAHO BECTM 3aMMCcK NDO TeMMNEDATVDV Ta BONOTICTb.




\EHY EN ISO 14343-A SFA/AWS CropiHKa
KOWAX® 307Si MIG G 18 8 Mn Si ER307Si 145
KOWAX® 308LSi MIG G 199 LSi ER308LSi 146
KOWAX® 309LSi MIG G 23 12 LSi ER309LSi 147
KOWAX® 310 MIG G 2520 ER310 148
KOWAX® 316LSi MIG G 1912 3 LSi ER316LSi 149
KOWAX® 318Si MIG G 19123 NbSi ER318Si 150
KOWAX® 347Si MIG G 19 9 Nb Si ER347Si 151
KOWAX® 347 MIG G199 Nb ER347 152

D,piT ANA 38apOBaHHA Hep)KaBil-O‘-IMX i BUCOKO/IErOBaHUX CTa/ieid Hen1aBKUM e/IeKTpoA0oM B 3aXUCHOMY rasi

JWIG (141)

Nazev EN ISO 14343-A SFA/AWS Strana
KOWAX® 307 TIG W 18 8 Mn ER307 153
KOWAX® 308L TIG W199 L ER308L 154
KOWAX® 308LSi TIG W 19 9 LSi ER308LSi 155
KOWAX® 309L TIG W2312L ER309L 156
KOWAX® 310 TIG W 25 20 ER310 157
KOWAX® 316L TIG W191231L ER316L 158
KOWAX® 316LSi TIG W 19 12 3 LSi ER316LSi 159
KOWAX® 318Si TIG W 19123 NbSi ER318Si 160
KOWAX® 347 TIG W 199 Nb ER347 161

Dodavané baleni

162

/ "
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' KOWAX® ER307Si MIG
- ‘ ; MIG/MAG-GMAW
) [piT oA 3BaptoBaHHA ayCTEHITHUX HEPXKABIOUMX CTAIei 3 BUCOKMM BMICTOM MapraHLto, AnA 3'eqHaHHA cTanem

R
BamreB 3BaptoBaTU. [piT B OCHOBHOMY NpPU3HAYeHWNI A/1A 3BaptOBaHHA CTasielh MapKku 18-8 3 ByrneuesnMmMm i HU3bKoIeroBaHMMM CTasIAMM.

Tunosi mexaHivHi TecT Ha ygapHy B’A3KiCTb

3aTBepAKeHHs YUCTOrO 3BapPHOTO BNACTMBOCTI YNCTOrO

Tunoswui Xim cknag

2 Mmer.LUBa 3BapHOro metany
SFA/AWS A5.9: TOV C<0,2 Mexa Tekyyocti, MPa Bunpobys.Temnepatypa,’C YaapHa

ER307Si VdTUV Si<1,2 450 +20 poboTa,l
EN ISO 14343: DB Mn 6,5 Cuna, MPa 0 130
j 7 N G188 MnSi Cr 18,5 640 ) ”
m _ \\. ~ Po60umit Homep: Ni 8,5 NaacT1uHicTb, %
S XiMiYHUI cKkna oT 41
v 1.4370 AAPOTY

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

DiameTtp (mm) 0,6 0,8 1,0 1,2 3BaptoBa/ibHi no3uuii
15-22 15-24 15-28 15-29

3BaptoBasibHui1 cTpym (A) 55-130 55-160 80-240 100-300
10 12 15 18

Lsugkictb nogadi (m/xs) 4,0-17,0 3,5-18,0 3,0-14,0

1,0-3,6 1,0-4,2 1,5-6,0 1,6-7,5
YnaKoBKa Kr X KiZibKicTb Ha naneTi. = Bara nan. 5x100=500 15x36=540 15x36=540 15x36=540




KOWAX® ER308LSi MIG

MIG/MAG-GMAW
Lle HM3bKOBYreL.eBUi1 3BaptoBanbHUI ApiT MIG

A5 3BaproBaHHA HepxKaBitoumx ctanent Tuny 18Cr8Ni.

MpuaaTHicTb ANA 3BaptoBaHHsA, Hanpuknaa: 1.4301, 1.4306 Ta iHwi. 3BaptoBanbHUi cTpym (A): =(+) 3axucHuii ras (EN 1SO 14175): M13

. . . 0 ’ H
TunoBi MexaHiuHi BracTuBocti  1€CT Ha yAAapHY B’A3KiCTb
3BapHOro meT.LLBa 4YWUCTOro 3BapHOro MeTany

TunoBuM xim cknag YMcToro

Knacudikauis 3aTBepAXKeHHA

SFA/AWS A5.9: C0,03 Mexka Teky4docTi, MPa BunpobyBanbHa YpgapHa
ER308LSi DB Si0,8 370 Temnepatypa,°’C  pobora,) [

EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa ,. I
G199LSi Cr 20,3 620 +20 1, T
Po6ounii Homep: Ni 10,0 MAacTuyHicTb, % -20 80 / SRRy
1.4316 XimiuHWi cknag apoty 36 2

3BaploBa/ibHi XapaKTePUCTUKU Ta iHWa iHpopmain:

OiameTp (Mm) 0,8 1,0 1,2 3BaptoBanbHi No3uuii
15-24 15-28 15-29

3BaptoBanbHU cTpym (A) 55-160 80-240 100-300
4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0

MoTy»HicTb 3BaptOBaHHA, Kr 3Bap. MeTany/roa ropiHHA 1,0-4,2 1,5-6,0 1,6-7,5
5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540




' KOWAX® ER309LSi MIG

MIG/MAG-GMAW
Ue 3BaptoBanbHUIA gpiT MIG 3 HU3bKMM BMICTOM BYFNeLt0 ANA 3BaptOBaHHA HepyKaBgitoumx ctanen Tuny 24Cr12Ni.

A
g [piT Ma€ NiaBMLLEHNI BMICT KPEMHIO ANA NONINWEHHA eKCnayaTaliiHUX BAaCTUBOCTEN.
MpunaaTHiCTb AnA 3BaptoBaHHA, Hanpuknag: 1.4583 + 5235 o S355 Ta iH.

3BaptoBanbHUit cTpym (A): =(+) 3axmcHuid ras (EN I1SO 14175): M20, M21

~ . . . - - ’ H
TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KiCTb
3aTBepAKeHHA
3BapHOro MeT.lIBa YUCTOro 3BapHOro meTany

SFA/AWS A5.9: C0,02 Meska Teky4ocTi, MPa BunpobysanbHa YpapHa

A - ) Y / ‘A; + ER309LSi DB Si 0,8 440 Temnepatypa,’C poborTa,l
o' b Y ;
‘ ‘ . . Cuna, MPa
" \UUENISO 14343; Mn 1,8 420 160
G, 4 W G2312LSi Cr 24,0 600 20 130
v - ; MNaacTn4HicTb, % i
Pobounii Homep: Ni 13,0 L
1.4432 XimiuHui cknag, gpoty 40

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWa iHpopmau,ia:

Diametp (mm) 0,8 1,0 1,2 3BaptoBanbHi No3uuii

12-24 15-28 15-29
3BaploBanbHuii ctpym (A) 55-160 80-240 180-300 m E

4,0-120 3,090 4,090 )
MoTyXHicTb 3BaploBaHHA, Kr 3Bap. meTany/ropg ropiHHa ayru  0,8-3,0 1,1-4,0 1,6-7,5 PC PE PF

5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540




KOWAX® ER310 MIG

MIG/MAG-GMAW
OpiT oA 3BaproBaHHA TYronnaBKMX ayCcTeHITHUX cTanen Tuny 25Cr20Ni. MeTan wea aycTeHITHUI. YMHUTL onip

a3oTy abo HeBenuKoi KinbKkocTi 02, He BUTpUMYE aTMocdepy, Lo MicTUTb cipKy. Onan cTilikicTb go 1150°C.
3arasibHe 3aCTOCYBaHHA Ta B OyAiBHULTBI MPOMMUCNOBUX NeYen, NocyanH, TeENI000MiHHMKIB TOLLO.
MpuaaTtHiCTb oA 3BaptoBaHHA, Hanpuknag: 1.4840. 1.4841, 1.4843, 1.4845 Ta iHwWi

3BaptoBanbHuii cTpym (A): =(+) 3axmcHuit ras (EN 1SO 14175): M12, M13

.. Tunoswuii xim cknag uuctoro  TUNOBiI MeXaHiYHi BNIaCTUBOCTI
Knacudikauis 3aTBepA KeHHA

3BapHOro mer.LIBa YUCTOro 3BapHOro meTany
SFA/AWS A5.9: co0,10 Meska Tekyyocti, MPa
ER310 Si0,4 390
EN I1SO 14343. Mn 1,8 Cuna, MPa
G 2520 Cr 26,0 590
Pobouunii Homep: Ni 21,0 MNnacTnyHicTb, %
1.4842 43

XiMiyHWI cknag, apoTy

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKU Ta iHWa iHpopmauin:

Tect Ha yaapHy B'A3KicTb

BunpobyBanbHa YpapHa /

'd

TemnepaTypa,’C  poboTa,}’

+20 170
-20 60

Aiametp (mm) 0,8 1,0 1,2 3BaploBabHi No3unu;i
16-22 16-24 20-28

3BaploBasibHui1 cTpym (A) 55-140 80-190 180-280
12 16 20

Lsugkictb nogadi (m/xs) 3,4-11,0 2,9-8,4 4,9-8,5
0,8-2,7 1,1-3,1 1,1-3,1
YnaKoBKa Kr X KifIbKicTb Ha naneTi. = Bara nan. (Kr) 15x36=540 15x36=540 15x36=540




Knacudikauin 3aTBepAKeHHs

SFA/AWS A5.9: TOV
¥ ER316LSi DB

EN I1SO 14343.

W19 123 LSi

Po6ounit Homep:

1.4430

KOWAX® ER316LSi MIG

MIG/MAG-GMAW

3BaptoBanbHU ApiT MIG 3 HU3bKMM BMICTOM BYI/ELLO 4151 3BaptOBaHHA HepXKaBitoyoi cTani

TunoBuM xim cknag YMcToro
3BapHOro mer.LUBa

C0,02

Si0,8

Mn 1,8

Cr 19,0

Ni 12,5

Mo 2,8

XimiuHn cknag apoty

Crani 18Cr8Ni i 18Cr8Ni3Mo.

MpunaaTHicTb AnA 3BaptoBaHHA, Hanpuknag: 1.4301, 1.4435 Ta iHwi.

3BaptoBanbHUit cTpym (A): =(+) 3axmcHuii ras (EN I1ISO 14175): M13

. . - - ’ 1
Tunosi mexaHiuHi BracTuBocti  1€CT Ha YAQPHY B'A3KICTb
4YUCTOro 3BapHOro MeTany

Me>ka Teky4ocTi, MPa BunpobyBanbHa YpapHa
440 Temnepatypa,’C poborta,l
Cuna, MPa

620 +20 120
MnactnyHicTb, % 60 80

36




3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWA iHpopmauina:

Diametp (mm) 0,8 1,0 1,2
12-24 15-28 15-29
3BaptoBasibHUM cTpym (A) 55-160 80-240 100-300
4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0
MoTy»KHicTb 3BaplOBaHHA, Kr 3Bap. meTtany/rog, ropiHHa gyrm  1,0-4,0 1,5-6,0 1,6-7,5
5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540

KOWAX® ER318Si MIG

MIG/MAG-GMAW
Lle ctabinizoBaHuit Hiobiem HM3bKOBYI/IELLEBUIA 3BaptoBanbHUI ApiT MIG gna 3BaptoBaHHS HEpXKaBsitoyoi cTani

ctani Tuny 18Cr8Ni3Mo, saki ctabinizoBaHi Nb abo Ti. HannasneHuit metan mae rapHy cTirkicte 4o MKK i TepmocTinkictb go 800°C.

MpuaaTHicTb ANA 3BaploBaHHA, Hanpuknaa: 1.4301, 1.4306. 1.4435 Ta iH. 3BaptoBanbHUit cTpyM (A): =(+) 3axmcHuii ras (EN I1ISO 14175): M11-M1

~ . . - - - ’ H
. TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi Bnactusocti  1€CT Ha YAAPHY B'A3KiCTb
Knacudoikauin 3aTBepAKeHHA
3BapHOro Mer.LIBa YMCTOro 3BapHOro meTany

SFA/AWS A5.9: C<0,08 Me»ka Teky4yocTi, MPa BunpobysanbHa YpgapHa
ER318Si VvdTUOV Si0,8 460 Temnepatypa,’C poborTa,l
EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa
G 19 12 3 Nb Si Cr19,0 615 +20 120
Pobounii Homep: Ni 12,5 MNnacTuyHicTb, % -60 80
1.4576 Mo 2,8 36

Ni <1.0

XimiuHni cknag apoty




Aiametp (mm) 0,8 1,0 1,2 3BaploBanbHi No3unuji
" ___Hanpyra 12-24 15-28 15-29
3Bapméanbﬂuﬁ ctpym (A) 55-160 80-240 100-300
Butpa 12 15 18
LUsugkictb nogadi (m/xs) 4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0
Moty 1,0-4,0 1,6-6,0 1,6-7,5

y

YnaKoBKa Kr X KiNbKicTb Ha nanerti. = Bar a nan. (Kr) 15x36=540 15x36=540 15x36=540

KOWAX® ER347Si MIG

MIG/MAG-GMAW
3BaptoBanbHuit apit MIG TMny 18Cr8Ni, cTabinisoBaHMin HiobieEM, A5 3BaplOBaHHA HEPXKABIKOUYNX cTanen, NoAibHUX A0 XiMIYHOTO CKiagy
cTabinizosaHoro Ti abo Nb. 3abe3neuyye HannaBAEHU MeTan 3 XOPOLLUMM ONOPOM

NPOTU MiXKKPUCTaNbHOT Koposii. piT Ma€e NiABULLLEHWNI BMICT KpeMHito (Si) Ana noninweHHs ekcnayaTtauiiHux Bnactusocteit.MpuaaTtHicTs ans
3BaploBaHHA, Hanpuknaa: 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550 Ta iHwi. 3BaptoBanbHUit cTpym (A): = (+) 3axucHuii ras (EN 1SO 14175): M11- M13

. . . 0 ’ H
L. TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MeXaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KICTb
Knacudikauis 3aTBepAXKeHHA

3BapHOro mer.LIBa YMCTOro 3BapHOro metany

SFA/AWS A5.9: TOV C<0,08 Meka Teky4vocti, MPa BunpobysanbHa YpapHa
ER347Si vdTOV Sio,8 440 Temnepatypa,’C poboTa,l

: Cuna, MPa
EN ISO 14343: Mn 1,8 +20- 90
G199 Nb Si Cr 20,0 640
Pobounii Homep: Ni 10,0 MaactnyHicty, %
1.4551 Nb <1,00 35

Xim cknag apoty




3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWA iHpopmauina:

Diametp (mm) 0,6 0,8 1,0 1,2
10-20 15-24 15-28 15-29
3BaptoBanbHuii cTpym (A) 80-240

Lsugkictb nogadi (m/xs) 3,0-14,0 4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0
1,0-4,0 1,0-4,0 1,6-6,0 1,6-7,5

YNaKoBKa Kr X KiNbKicTb Ha nanerti. = Bara nan. (Kr) 5x100=500 5x100=500 5x100=500

15x36=540 15x36=540 15x36=540

KOWAX® ER347 MIG
MIG/MAG-GMAW

3BaptoBanbHuit apit MIG TMny 18Cr8Ni, cTabinisoBaHMi HiobieEM, A5 3BaplOBaHHA HEPXKaBitouMX cTanen, NoAibHnx Ao XimiyHOro cknaay
ctabinisoBaHoro Ti abo Nb. 3abe3neuye AKicHe 3BaptoBaHHA MeTany

CTIMKICTb 40 MiKKPUCTaNiYHOI KOpo3ii.

MpuaaTHicTb ANA 3BaploBaHHSA, Hanpuknaa: 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.45550 Ta iHwi. 3BaptoBanbHUit cTpym (A): =(+) 3axmucHuit ras (EN ISO 14175): M11-
M13

L. Tunoewii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi BnacTusocti  1€CT Ha YAApHY BA3KicTb ( ‘

Knacudoikauin 3aTBepAKeHHA
3BapHOro mer.LUBa YMCTOro 3BApPHOro MeTany

SFA/AWS A5.9: C<0,08 Me»ka Teky4vocTi, MPa BunpobyeanbHa YpgapHa
ER347 Si0,8 440 TemnepaTtypa,C poboTa,l
EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa
G199 Nb Cr 20,0 640 +20- 90
Pobounii Homep: Ni 10,0 MNnacTuyHicTb, %
1.4551 Nb <1,00 35

XiMmiyHWI cknag, apoTy




iameTp (mm)
____Hafpyra
3BaptoBanbHuii ctpym (A)
Cnox
Lsuakictb noaayi (m/xs)
Noty»
(Kr
. YNaKoBKa Kr X Ki/IbKiCTb Ha naneri. = Bara nan. (kr)

0I8 1'0 1,2
15-24 15-28 15-29
55-160 80-240 100-300

3BaptoanbHi no3uuii

12 15 18
4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0
1,0-4,0 1,6-6,0 1,6-7,5

15x36=540 15x36=540 15x36=540

KOWAX® ER307 TIG

TIG (WIG)-GTAW

Le 3BaptoBanbHuit gpit TIG Tny CrNiMn gna 3BaptoBaHHA ayCTEHITHUX HEPIKABIKOYMX CTaNeN 3 BUCOKMM BMICTOM MapraHLo,
ANA 3'eaHaHb BayXKKO3BaproBaHWUX cTanei. [ipiT B OCHOBHOMY NPU3HAYeHUIN A1A 3BaptOBAHHA CTani
Tmn 18-8 3 Byrneuesrmm Ta HU3bKOJIErOBaHMMM CcTanaMKU. HannaeBneHnin meTan TakoXK € ayCTEHITHUM Y CyMiLli 3 OCHOBHUM MaTepiaiom.

MpupaTHicTb ANA 3BaptoBaHHA, HanpuKknag: 1.3401, 1.4583, S235 po S355 Touwo. 3BaptoBanbHuii cTpym (A): =(-) 3axucHuia ras (EN I1ISO 14175): 11, I3

Tunoswuii Xim cknag, TunoBi mexaHiuHi TecT Ha yaapHy B'A3KiCTb

B/1IACTUBOCTi YNCTOrO

Knacudikauis 3aTBepaKeHHsA YNCTOrO 3BapPHOFO
MeT.LBa

SFA/AWS A5.9: C<0,2

(ER307) Si0,7

EN ISO 14343: Mn 6,5

W 18 8 Mn Cr18,5

Pobounii Homep: Ni 8,5

3BapHOro metany

Mexa Teky4docTi, MPa Bunpob.temnepatypa,’C YpapHa
450 pob6oTa,)
Cuna, MPa +20-

640 130

MNnacTnyHicTb, %

1.4370 XimiuHni cknag apoty 41




3BaploBa/ibHi XapaKTePUCTUKU Ta iHWa iHpopmauia:

DiameTtp (mm) 3BaptoBanbHi no3uuii

3BaptoBanbHU cTpym (A) 80-140 100-140 120-140

YnaKoBKa Kr X KiNbKiCTb Ha 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500
naneti.=ara nasn(Kr)

= Bara nasn. (Kr)

KOWAX® ER308L TIG

TIG (WIG)-GTAW
3BaptoBasibHUI APiT TIG 3 HU3bKMM BMICTOM BYT/1ELLIO 419 3BapOBAHHA HEPIKABItOUUX CTanewn

ctanb TMny 18Cr8Ni. Xopolua cTilKicTb 40 3BMYalHOI KOpO3ii..

MpuaaTHiCTb ANA 3BaploBaHHA, Hanpuknaa: 1.4301, 1.4306 Touwo. 3BaptoBanbHUl cTpym (A): =(-) 3axucHuii ras (EN I1SO 14175): 11

. . - . ’ H
TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAapHY B'A3KiCTb

Knacudikauin 3aTBepaKeHHs

3BapHOro mert.LLBa YUCTOro 3BapHOro metany
SFA/AWS A5.9: TOV co0,03 Mea Teky4vocti, MPa BunpobysanbHa YaapHa
ER308L DB Si0,4 450 Temnepatypa,’C  pobora,l
EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa
W199L Cr20,3 645 20 170
Po6ounit Homep: Ni 10,0 MNnacTnyHictb, % -60 130

1.4316 XiMmiuyHUMI cknag apoty 26




XN .
dgg 3BaptoBasibHi Xxapak

. r

‘Mcmuu Ta iHWwa iHpopmadiia:
Diametp (mm) 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2 3BaptoBasibHi no3uuii

“=“TosxuH 1000 1000 1000 1000 1000 1000 E E m
3BapioBabHMii cTpyM (A) 50-75 60-80 80-120 80-140 100-140  120-140 \
: PA PC PE PF

) 5 5 ) 5

5

YNaKoBKa Kr X KiNbKiCTb Ha 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500
| maneti.=Bara nan(kr)

KOWAX® ER308LSi TIG

TIG (WIG)-GTAW
Lle 3BaptoBanbHmit apiT TIG 3 HU3bKMM BMICTOM BYT/eLt0 A5 3BaploBaHHA HepXKasitoumx ctaner Tuny 18Cr8Ni.

XopoLua CTiiKicTb 40 3BUYanHOi Koposii. MigBuLLeHnin BMICT Si NoKpaLlye 3BaptoBasibHi BAaCTUBOCTI.

MpupaTHicTb ANA 3BaptoBaHHA, HanpuKknag: 1.4301, 1.4306 Towwo. 3BaptoBanbHuii cTpym (A): =(-) 3axucHuii ras (EN I1SO 14175): 11

. . . 0 ’ H
TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MeXaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KICTb

Knacudikauin 3aTBepAKeHHs
3BapHOro mer.LIBa YMCTOro 3BapHOro metany
SFA/AWS A5.9: TOV C0,03 Me>ka Teky4ocTi, MPa BunpobyBanbHa YpapHa
ER308LSi DB Si0,8 480 TemnepaTtypa,’C poborTa,l
. Cuna, MPa

EN ISO 14343: Mn 1,8 +20- 170
W 199 LSi Cr20,3 625 60 130

o . i 0/
Po6ounii Homep: Ni 10,0 MnacTnyHicTb, %

1.4316 Pob6ouunit Homep 37




3BaploBa/ibHi XapaKTePUCTUKU Ta iHWA iHpopmauia:

DiameTtp (mm)

3BaptoBanbHuii cTpym (A)

YNaKoBKa Kr X KiNbKiCTb Ha 5x100=500 5x100=500
nanerti.

= Bara nan. (Kr)

5x100=500

80-140

5x100=500

100-140

5x100=500

5x100=
500




s\

o

L KOWAX® erdoL i

VIG):GTAW

. . . 0 ’ 1
TunoBwii xim cknag unctoro  TUNOBI MeXaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KICTb
3aTBepAKeHHA
3BapHOro MeT.LIBa 4YUCTOro 3BapHOro mMeTany

A ok SFA/AWS A5.9: C0,03 Meska TekyyocTti, MPa BunpobysanbHa YpapHa
MI § J¢, 0\ ER30SL DB Sio0,4 430 Temnepatypa,’C  po6ora,l
. vt \\,_ EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa 0. -
CAwsizL Cr 24,0 590 o0 0

"\ Po6ounii Homep: Ni 13,0 ZlgaCTMLlHiCTb, %
' 1.4332 XimiuHn cknag apoty

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWa iHpopmau,in:

NonoxeHHA 3BaploBaHHA

Diametp (mm)

3BaptoBanbHUM cTpym (A) 80-140 100-140 120-140 E a E
N\

YNaKoBKa Kr X KiNbKiCTb Ha 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 PA PB PC
nanerti.

= Bara nan. (Kr)




BiH T@PMOCTINKMI Ao TemnepaTypun npnbansHo 800°C, CTIMKNIM 00 COHAYHMX oniKiB Ao TemnepaTypu 1150°C. He niax
cepenoBuLLe 3 aTMOCPEPOIO CipKM. XOpOoLUi NAACTUYHI BACTUBOCTI MPU HU3bKUX TEM

MpupaTHicTb ANA 3BaptoBaHHA, HanpuKknag: 1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 Touwo. 3BaptoBanbHuit cTpym (A): =(-) 3axmcHumia ras (EN ISO 141 :

Tunosuii xim cknag umctoro  TUNOBiIi MeXaHiYHi BAACTUBOCTi

Knacudikauin 3aTBepAKeHHs
3BapHOro mer.LBa YMCTOrO 3BApPHOro MeTasny

SFA/AWS A5.9: TOV co,1 Mesxa Tekyuocri, MPa BunpobysanbHa YmapHa |-\ Ly ¥y,
' SCIR AL\ i P
ER310 (]} Si0,4 380 Temnepatypa,’C po69Ta,_J’ /r ’J[ F XY Q HILE
. Cuna, MPa , gt & =
EN ISO 14343: Mn 1,8 +20- 160 iy,
W 25 20 Cr 26,0 580 § o %
Poboumnii Homep: Ni 21,0 MnacTnyHicTb, % = ~ '
Fnai G 43 e ,
1.4842 XimiuHMI cKnag gpoTty = ? /%
3BaploBa/ibHi XapaKTePUCTUKM Ta iHWA iHpopMmauin: - 23 1’.'[ R

MonorKeHHA 3BaplOBaHHA Py

DiameTtp (mm) 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2
1000 1000 1000 1000 1000
60-80 80-120 80-140 100-140 120-140

3BaptoBanbHUii cTpym (A)

YNaKoBKa Kr X KiJIbKICTb Ha 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500

naneti.=Bara nan.(Kr)




® ER’.[GL TIG
5)GTAW
DBa/IbHMI APIT TIG 3 HU3bKMM BMICTOM BYT/ELLIO A4/17 3BaPOBAHHA HeprKaBitounx ctanen, Takux sk 18Cr8Ni ta 18Cr8Ni3Mo. Xopolua CcTiiKicTb A0

~ . . . - - ’ -
Tunoswii xim cknag unctoro  TUNOBI MexaHiuHi Bnactueocti  1€CT Ha YAApHY B'A3KICTb
3aTBepAKeHHA
3BapHOro MeT.lLBa YUCTOro 3BapHOro meTany

it SFA/AWS A5.9: C0,03 XimiyHn cknag apoty, MPa BunpobyBanbHa YpapHa
~ ER316L DB Si0,5 480 Temnepatypa,°C  po6oTa,)
EN ISO 14343: Mn 1,8 Cuna, MPa
U w19123L Cr 19,0 630 +20- 175
!N < Poboumit Homep: Ni 12,0 MNaacTMyHicTb, % -60 100
v Y \ ~1.4430 Mo 2,8 33

XiMiYHWI cKknag opoTy

N

3BaploBa/ibHi XapaKTepPUCTUKMU Ta iHWa iHpopmau,in:

MonoxkeHHA 3BaploBaHHA

Diametp (mm)

7

3BaploBanbHuii ctpym (A) 80-140 100-140 120-140 E . E
PA PB PC

YnaKoBKa Kr X KinibKictb Ha  5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 m
PD PE PF

nanerti.=Bara nan (Kr)




MpuaaTHiCTb gNA 3BaptoBaHHA, Hanpuknag: 1.4301, 1.4435 Towo. 3BaptoBanbHui cTpym (A): =(-) 3axucHuii ras (EN ISO

. . . 0 ’ H
TunoBwii xim cknag umctoro  TMNOBI MexaHiuHi BractuBocti  1€CT Ha YAAPHY B'A3KICTb

Knacudikauis 3aTBepAXKeHHA
3BapHOro merT.LIBa YMCTOrO 3BapHOro meTany

SFA/AWS A5.9: C0,03 Me»ka Teky4ocTti, MPa BunpobysanbHa YpapHa, i y /,\{,
ER316LSi DB Sio,8 480 Temnepatypa,"C  poGota,l /' - 7 AP
EN ISO 14343. Mn 1,8 Cuna, MPa {0,y

W 19 12 3 LS| Cr19,0 630 +20 175 Ty ri ol o VI8
Po6ouwnit Homep: Ni 12,0 NAacTuYHicTb, % -60 100 %4 :ﬂ e
1.4430 Mo 2,8 33 sy

‘ b v N
XiMiuHMI cknag, apoTy 75 ?&
.

MonokeHHA 3BaploBaHHA

- b=

3BaploBaasibHi XapaKTEPUCTUKM Ta iHWA iHpopmau,if:

Diametp (Mm)

1000 1000 1000 1000 1000 1000
3BapoBasibHUIL CTPYM 80-140 100-140 120-140

YnaKoBKa Kr X KiflbKicTb 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500
Ha naneti.=Bara nan. (Kr)

N &




Knacudikauin

_SFA/AWS A5.9:
*(ER318Si)

EN 1SO 14343:
W 19123 NbSi

Pobounii Homep:

AX® ER318Si TIG

G):GTAW

~1.4576

)

3aTBepAKeHHA

TOV
DB

Tunoswmii Xim cknag uncToro

3BapHOro mer.LBa

C0,08

Sio,8

Mn 1,8

Cr 19,0

Ni 12,0

Mo 2,8

Nb <1.0

XimiuHn cknag apoty

. . . 0 ’ H
Tunosi MexaHiuHi Bnactmeocti  1€CT Ha YAApHY B A3KICTb

YUCTOro 3BapHOro mertany

Mexka Teky4octi, MPa BunpobyBanbHa YpapHa

460 TemnepaTtypa,’C poborTa,l
Cuna, MPa

610 +20 175
MnaacTuyHicTb, % -60 150

34




3BaploBa/ibHi XapaKTepUCTUKK Ta iHWa iHpopmauina:

MonoxkeHHA 3BaploBaHHA ™
Diametp (Mm) 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2

1000 1000 1000 1000 1000 1000

3BaptoBanbHuUi ctpym (A) 50-75 60-80 80-120 80-140 100-140 120 140 E . E
5 5 5 5 5

YNaKoBKa Kr X KifbKicTb Ha  5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100 500
naneri.=Bara nan(kr)

KOWAX® ER347 TIG

TIG (WIG)- GTAw’f
3BaptosanbHuin apit TIG Trny 18Cr8Ni cTabinizoBaHWit Hiobiem AnA 3BaplOBaHHA HEPKABIOYMX CTaneM 4

!,

aHanoriyHoro ximiyHoro cknagy, ctabinisosaHoro Nb abo Ti. 3abe3neyye HannaBAEHUI METaN XOPOLLOK CTIMKICTIO 4,0 MiXKKPUCTANITHOI Kopoau. o

MpuaaTHiCTb ANA 3BaploBaHHA, Hanpuknaa: 1.4827, 1.4878 i 3BaptoBanbHuin ctpym (A): =(-) 3axmucHuit ras (EN ISO 14175): 11

. . . 0 ’ H
TunoBwii xim cknag unctoro  TMNOBI MexaHiuHi Bractusocti  1€CT Ha YAAPHY B'A3KICTb

Knacudikauin 3aTBepAKeHHs
3BapHOro mer.LUBa YMCTOro 3BApPHOro MmeTany
SFA/AWS A5.9: TOV C0,08 Me»ka Teky4yocTi, MPa BunpobysanbHa YpgapHa
ER347 DB Si 0,40 440 TemnepaTtypa,’C poborTa, )
. Cuna, MPa
EN ISO 14343: Mn 1,7 +20 20
W 199 Nb Cr 20,0 630
Po6ounii Homep: Ni 10,0 MAacTUyHiCTb, %
~1.4551 Nb <1.0 34

XiMmiyHWI cknag, apoTy




MonoxeHHA 3BaplOBaHHA

- K =

iameTp (mm) 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2
T oBKUH _
3BaptoBanbHuii cTpym (A)  50-75 60-80 100-140 120-140

1000 1000 1000 1000

éar ‘ 5 5 5 5 5 5

YNaKoBKa Kr X KinbKictb Ha  5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500
| naneti.=Bara nan.(Kr)

R 00 b=




YnakoBKa B KOMNJIEKTi ’

BS300 D200

"
”

Maca: 15 kg Maca: 5 kg

3oBHilWHiM giameTp : 300 mm 30BHiLlWHIM giameTp : 200 mm
BHyTpiWHin aiameTep : 52 mm BHyTpiWHiN giameTep : 52 mm
WwnpuHa : 100 mm WunpwuHa : 55 mm

D300 TIG

KapTOHHUI TYBYC 3 NN1ACTUKOBOIO KPULLKOIO
Maca: 15 kg

30BHiWHI% giameTp : 300 mm Maca: 5 kg
BHyTpiWwHin giametep : 52 mm, LWupuHa : 100 mm

JosxunHa : 1000 mm




Prehled obalenych elektrod

Obalené elektrody pro svarovani nelegovanych oceli (111)

Nazev EN I1SO 2560-A SFA/AWS A 5.1 Strana

KOWAX® E7018 bazicka E383B42 E7018 164

HLAVNIi VYHODY:

- Hlavni pfednosti tohoto materidlu je vysoka kvalita
Minimalni rozstfik a jednoduse odstranitelna struska a dobré mechanické hodnoty
délaji z této elektrody tu nejlepsi volbu na trhu.




OBALENA ELEKTRODA KOWAX® E7018 bazicka

Je elektroda pro svarovani nelegovanych konstrukcnich oceli s univerzalnim pouzitim. Hlavni pfednosti tohoto materialu je
vysoka kvalita pfi zachovani nejlepsiho poméru vykon/cena. Vhodna pro svatfovani ve vSech polohach kromé shora dold.
Minimalni rozstfik a jednoduse odstranitelna struska.
Vhodnost pro svarovani, napft.: P 235/S 235 aZz P 420/S 420

Klasifikace Schvaleni

SFA/AWS A5.1:

E7018 LR

EN ISO 2560-A: GL

E383B42 ABS
DNV, BV

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Primér (mm)

Napéti (V)

Svarovaci proud (A)

Mnozstvi svar. kovu kg/kg elektrod
Pocet elektrod/kg svarového kovu
Vykon navareni kg svar. kovu/
hod hoteni oblouku

Doba horeni (s)

Baleni (kg)

Ks v baleni

Hmotnost 1000ks (kg)

Krabicek v kartonu (ks)

Hmotnost kartonu (kg) x ks = hmotnost palety (kg)

2,0x300

Svafrovaci proud (A): =(+)

Typické chemické slozeni
Cistého svarového kovu

0,55

C 01

Si 0.5

Mn 1.45

S 0.012

P 0.02

Cr 0.011
26
1,8
59
2,5
111
23
6

15x60=900 15x60=900 15x60=900 15x60=900 15x60=900

2,5x350

Teplota presuseni: 350°C/1hod.

Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové
Cistého svarového kovu houzevnatosti

Narazova

Mez kluzu, MPa Zkusebni

520 teplota,C  prace,
Pevnost, MPa

620 +20 150
Taznost, % -20 130
27 -30 104

3,2x450 4,0x450
26 28
110-150 140-180




Prislusenstvi pro svarovani

35267
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Prehled brusivo

Ndazev S{ENE]
Rezné kotouce 5v1 KOWAX® 1Q+ 5v1, feze: Ocel, Nerez, Hlinik, Litinu, PVC 168
Rezné kotouce KOWAX® 1Q 3v1, feie: Ocel, Nerez, Hlinik 170
Brusné kotouce KOWAX® 1Q 2v1, brousi: Ocel, Nerez 172
Lamelové keramické kotouc¢e KOWAX® IQ+ 173

Diamantové rezné kotouce KOWAX® 1Q+ 5v1, feze: Beton, Kamen, Cihly, Tasky, Dlazbu 175




Kod zbozi Nazev

KWXRK11510 KOWAX® 115x1,0x22,2
KWXRK11516 KOWAX® 115x1,6x22,2
KWXRK12510 KOWAX® 125x1,0x22,2
KWXRK12516 KOWAX® 125x1,6x22,2
KWXRK15013 KOWAX® 150x1,3x22,2
KWXRK15016 KOWAX® 150x1,6x22,2
KWXRK18016 KOWAX® 180x1,6x22,2
KWXRK23016 KOWAX® 230x1,6x22,2
KWXRK23019 KOWAX® 230x1,9x22,2

KOWAX® 1Q+ 5v1 revolucni kotouc:

Po mnoha letech vyvoje pfedstavujeme tuto priilomovou technologii ve svété feznych kotoucua.

Reze:

e.
4. Méné hluku a prachu, vysoka stabilita. Rychlé a efektivni fezani, Uspory energie

Q 0o T W

Ocel
Nerez
Hlinik
Litinu
PVC

\
rezny kotouc

5. Aby vSechny kotouce KOWAX® fungovaly na maximalni vykon, je tfeba dodrZet spravné dimenzovani brusky:




neni jen o vykonu a zZivostnosti, respektive o usporach,

je také o multifunkci, feze vétSinu materiala:

Ocel

ufizne 12mm vyztuz do betonu (roxor) za 4 vtefiny.

Nerezové oceli
vysoka efektivita rezani. netvofi otfepy a
nevyhteje fezany material (zmodrani).

Hlinik

zazraky se déji feze mékky hlinik hladce bez rozmazani a
nezanechava na povrchu znecisténi.

Litina

stale ukazuje svoje vyhody, kdyZ feze tvrdou litinu.

PVC

A opét mékky material feze bez rozmazavani.

300,35

PREMIUM e




Kdéd zbozi Nazev

KWXRK11508 KOWAX® 1Q 3v1 115x0,8x22,2
KWXRK11510 KOWAX® 1Q 3v1 115x1,0x22,2
KWXRK11513 KOWAX® 1Q 3v1 115x1,3x22,2
KWXRK11516 KOWAX® 1Q 3v1 115x1,6x22,2
KWXRK11519 KOWAX® 1Q 3v1 115x1,9x22,2
KWXRK12508 KOWAX® 1Q 3v1 125x0,8x22,2
KWXRK12510 KOWAX® 1Q 3v1 125x1,0x22,2
KWXRK12513 KOWAX® 1Q 3v1 125x1,3x22,2
KWXRK12516 KOWAX® 1Q 3v1 125x1,6x22,2
KWXRK12519 KOWAX® 1Q 3v1 125x1,9%x22,2
KWXRK15010 KOWAX® 1Q 3v1 150x1,0x22,2
KWXRK15013 KOWAX® 1Q 3v1 150x1,3x22,2
KWXRK15016 KOWAX® 1Q 3v1 150x1,6x22,2
KWXRK15019 KOWAX® 1Q 3v1 150x1,9x22,2
KWXRK15025 KOWAX® 1Q 3v1 150x2,5%x22,2
KWXRK18013 KOWAX® 1Q 3v1 180x1,3x22,2
KWXRK18016 KOWAX® 1Q 3v1 180x1,6x22,2
KWXRK18019 KOWAX® 1Q 3v1 180x1,9x22,2
KWXRK18025 KOWAX® 1Q 3v1 180x2,5x22,2
KWXRK23013 KOWAX® 1Q 3v1 230x1,3x22,2
KWXRK23016 KOWAX® 1Q 3v1 230x1,6x22,2
KWXRK23019 KOWAX® 1Q 3v1 230x1,9x22,2
KWXRK23025 KOWAX® 1Q 3v1 230x2,5x22,2

bl

KOWAX® IQ+ 3v1 Fezny kotoug

PROFI line
flbE R e




' KOWAX® 1Q 3v1 neni jen o vykonu a Zivostnosti, respektive o Gsporach,
je také o multifunkci, reze:

’ Ocel
KOWAX® 1Q 3v1 ufizne 12mm vyztuZ do betonu (roxor) za 4 vtefiny.

Nerezové oceli

KOWAX® 1Q 3v1 vysoka efektivita rezani.
netvofi otfepy a nevyhreje fezany material
(zmodrani).

Hlinik

zazraky se déji KOWAX® 1Q 3v1 reze mékky hlinik hladce bez
rozmazani

a nezanechdva na povrchu znecisténi. (N i N




Brusné kotouce KOWAX® 1Q 2v1, brousi: Ocel,

Kdéd zbozi Nazev

KWXBK11560 KOWAX® 1Q 2v1 115x6,0x22,2
KWXBK12560 KOWAX® 1Q 2v1 125x6,0x22,2
KWXBK15060 KOWAX® 1Q 2v1 150x6,0x22,2
KWXBK18060 KOWAX® 1Q 2v1 180x6,0x22,2
KWXBK23060 KOWAX® 1Q 2v1 230x6,0x22,2

Brusny kotou¢ KOWAX® 1Q 2v1

Brusny vykon a Zivotnost, kterou vlastnost by pracovnik preferoval? Jisté znate odpovéd.
Nyni mohou existovat tyto dvé vlastnosti spolu v nové fadé brusnych kotou¢d KOWAX® 1Q 2v1.

KOWAX® 1Q 2v1 excelentni brusny kotouc nové generace pro NEREZ a OCEL:

Brusny kotouc s dlouhou Zivostnosti, nejvyssi efektivitou a vykonem.
Méné hluku a prachu.

Vysoka stabilita.
Rychlé a efektivni ubirani.

vk wN e

Uspory energie

KOWAX® 1Q 2v1 kotou¢ s dlouhou Zivostnosti, nejvy3si efektivitou a vykonem pro oba materialy NEREZ a
OCEL,

KOWAX® 1Q 2v1




Lamelové kotouce

Koéd zbozi Nazev

KWXLK1157C40 KOWAX® 2v1 115 7C40
KWXLK115ZC60 KOWAX® 2v1 115 7C60
KWXLK115ZC80 KOWAX® 2v1 115 7C80
KWXLK125ZC40 KOWAX® 2v1 125 7C40
KWXLK1257C60 KOWAX® 2v1 125 7C60
KWXLK1257C80 KOWAX® 2v1 125 7C80
KWXLK150ZC40 KOWAX® 2v1 150 7C40
KWXLK150ZC60 KOWAX® 2v1 150 ZC60
KWXLK150ZC80 KOWAX® 2v1 150 ZC80

Lamelovy
Flap

Ocel/Nerez
Steel/Inox




Lamelovy kotouc

1.

2.

3. Zrno 40, 60, 80

4. Méné hluku a prachu, vysoka stabilita.

5. Rychlé a efektivni brouseni, Uspory energie

6. Aby vSechny kotouce KOWAX® fungovaly na maximalni vykon
je tfeba dodrzet spravné dimenzovani brusky:

7. Nejlepsi hodnota za penize na trhu

8.

BEST QUALITY

Lamelovy kotouc

Maximalni brusny vykon a Zivotnost, nyni existuji tyto dvé vlastnosti spolecné v nové fadé lamelovych kotoucu

KOWAX® 1Q+ lamelovy kotouc¢ s dlouhou Zivostnosti, nejvyssi efektivitou a vykonem pro oba materidly
NEREZ a OCEL,

KOWAX® 1Q+ lamelovy




&

Diamantové rezné kotouce

Inteligentni diamantové rezné kotouce KOWAX® 1Q+ 5v1 prinaseji UZasny vykon a obrovskou Zivotnost, ktera tézko hleda konkurenci.

- - KOWAX® IQ+ 5v1 DIAMANTOVY kotout feZe: Beton, Kamen, Cihly, Tasky, Dlaibu

= Profesionalni kvalita

Kod zbozi

Nazev

KWXDK125225S

KOWAX® IQ+ 125x2,2x22,2x10mm DIAMANTOVY SEGMENTOVY

KWXDK12522C

KOWAX® IQ+ 125x2,2x22,2x5mm DIAMANTOVY CELOOBVODOVY

KWXDK23026S

KOWAX® IQ+ 230x2,6x22,2x10mm DIAMANTOVY SEGMENTOVY

UPER




Lakové primyslové popisovace KOWAX® GeniFix®

- obsahuji inkoust na bazi laku, jsou bez pfisady toluenu a xylenu.- neovliviiuji nasledné povrchové Upravy (zinek/barva)

- jsou vodéodolné, rychleschnouci a vhodné pro povrchy vétsiny material(: kovové, gumové a plastové dily v automobilovém primyslu.
- idedlni pro popisovani mastnych a silné znecisténych povrchd.

- maji vynikajici pfilnavost na poréznim i hladkém povrchu a jsou vysoce odolné proti odéru.

Nage nejnovéjsi generace lakovych inkoustd GeniFix® je specidlné vyvinutd, aby poskytla lepsi viditelnost na tmavych
povrsich. GeniFix® je schopen oznacit prakticky jakykoliv materidl, a zanechat znacku s vysokym kontrastem, kterd je
odolna v{¢i vodé, blednuti a odFeni. K dispozici v nékolika Zivych barvach, GeniFix® nabizi vynikajici ptilnavost, velmi
rychlé schnuti a je vhodny pro poufziti v Siroké skale aplikaci - v€etné uméni a remesel.

KOWAX® GeniFix® ve vaSem provozu:

Inkousty GeniFix® jsou garantovany po dobu 12 mésicti od jejich dodani, pokud jsou skladovény v origindlnich uzavfenych obalech.
Popisovade GeniFix® skladujte mezi 10°C < Teplota <30°C, abyste zabranili negativnim ovlivnéni funkci inkoustu.
Inkousty GeniFix® se béhem skladovani snadno usazuji. To je zcela normalni jev. Pfed pouzitim musi byt popisovace skladovany po
dobu nejméné 24 hodin pti pokojové teploté (cca 20 °C) a poté dlikladné promichany, dokud inkoust nema potfebnou konzistenci.
GeniFix® inkousty, které maji proslou trvanlivost, mohou byt stale v pofadku. Chcete-li toto ovéfit provedte pracovni zkousku.

Nezapomerite, e inkousty GeniFix® jsou hotlavé kapaliny. Dalsi informace naleznete v bezpeénostnim listu materidlu GeniFix®.
Nase inkousty neobsahuji zadné latky, které by mohly vzbuzovat mimoradné obavy (SVHC), benzen, toluen nebo xylen.
Viechny slozky GeniFix® byly registrovany / predregistrovany v rdmci REACH nebo jsou vyhaty z registrace REACh.

Viskozita* Viskozita* H*

Inkoust Pantone ref. (mPa.s) pH* Inkoust Pantone ref. (mPa.s)
GeniFix® cerny N/A 35.0 6.2 GeniFix® Zluty 1dC 9.9 8.3
GeniFix® bily N/A 10.5 6.5 GeniFix® Cerveny 1797C 10.1 8.5
GeniFix® modry  3CC5C 14.7 5.8 GeniFix® stribrny 877C 19.3 8.6
GeniFix® zeleny  3278C 18.4 8.0




Pramyslovy poplsovad

jednoduze gemdini

Pramysiovy popisovad




Prehled chemie

Kod zbozi Nazev Strana
KWXSS Separacni sprej KOWAX® 400ml 179
KWXSP Separacni pasta KOWAX® 330ml 180
KWXSKS5I Separacni koncentrat KOWAX® 5| 181
KWXSK1I Separacni koncentrat KOWAX® 1| 181
KWXSKRKSCOM5 KOWAX® Rozprasovac 500ml (kovova nadobka/spicka) 181
HLAVNI VYHODY

Nejlepsi hodnota za penize na trhu.
Nesmirte se s levnymi napodobeninami.




SEPARACNI SPREJ KOWAX®

SEPARACNI SPREJ KOWAX® je specialni svafovaci separaéni sprej bez obsahu silikonu, ktery zajistuje vyrazné zvyseni
Zivotnosti koncovych dill svafovacich horakl. Usnadriuje posun svafovaciho dratu a hlavné
zabranuje tvorbé usazenin strusky a kulicek kovu na svarcich a ve svarovacich hubicich.

Nastfikat tenkou vrstvu na chladné vnittni ¢asti horaku (do hubice) a svafovaného dilu. Nestfikat na horké nebo zZhavé dily.

=  Brani prilepovani rozstfikaného kovu a strusky pfi svafovani v hubici a na svafovaném dile
= Zvysuje Zivotnost prlvlakd a hubic horak

= Usnadnuje posuv svafovaciho dratu

. =  P¥i spravném pouziti na svarku (tenka zavadnuta vrstva + odmasténi po svafovani) nema vliv na nasledné povrchové upravy: katoforéza,
galvanika, zinek (chem., zar.), lakovani atp.

SloZeni - smés triglycerinovych mastnych kyselin

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené na obalu a bezpecnostnim
listu vyrobku. Zmény vyhrazeny. Pfed kazdym pouZzitim ovérte sndsenlivost podkladového materialu.




SEPARACNI PASTA KOWAX®

SEPARACNI PASTA KOWAX® je specidlni svafovaci separaéni pasta bez obsahu .

silikonu, ktera zajistuje vyrazné zvyseni Zivotnosti svarovacich hotakl. Usnadriuje max for

posun svatovaciho dratu a hlavné zabranuje tvorbé usazenin (struska a kapky kovu) kOWdX
g

eldin:

na svarcich a ve svarovacich hubicich. ?\

UY for

O\M?X
!

Pastu aplikujte pfimo okolo svafovaného mista nebo plochy. Spi¢ku hotaku vlozte
periodicky rovnou do pasty.

Spolehliva ochrana vsech svafovanych materiald a hubic/trysek horakl pred ulpivajici
struskou a kapkami kovu.

= Zabranuje ulpivani strusky a kapek kovu pti svarovani

= Neobsahuje kyseliny a rozpoustédla

=  Bezzapachu

= PouZitelna na vSechna svatovaci zafizeni

= Neobsahuje silikony

= Neutrdlni pH

= Pfi spravném pouZiti na svarku (tenkd zavadnuta vrstva + odmasténi po svarfovani) ema vliv na nasledné povrchové upravy: katoforéza,
galvanika, zinek (chem., Zar.), lakovani atp.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené na obalu a bezpecnostnim listu vyrobku. Zmény vyhrazeny. Pred kazdym pouzZitim ovérte snasenlivost
podkladového materialu.




SUPER KONCENTROVANA SEPARACNI KAPALINA KOWAX®

1l koncentratu odpovidd mnozZstvi ca.110-ti sprejim! (pfi pfedpokladu, Ze az 80% objemu nadobky tvori
tla¢ny plyn a ucinné latky tak obsahuje ca.100ml). V porovnani se spreji se tak Vase Uspory s pouZzitim
SEPARACNI KAPALINY KOWAX® pohybuji kolem 90% oproti stavajicim nakladéim.

Redéni: 1:9 — jeden dil koncentratu a 9 dilé vody
Baleni: 11, 51 kanystr,
UzZivatelsky obal — mech.rozstfikova¢ 500ml

. SEPARACNI KAPALINA KOWAX® spolehlivé

zabranuje lepeni odstrikavajicich kapek kovu a strusky na povrchu svarovanych dilt a sv.horaku
] ekologicka bezsilikonova separacni kapalina pro

svarovani pod nebo bez ochranné atmosféry

] PFi spravném poutziti na svarku (tenka

zavadnutd vrstva + odmasténi po svafovani) nema vliv na nasledné povrchové tpravy:

- @1 éza, galvanika, zinek (chem., Zar.), lakovani atp.

{ = nehoflava ekologicka

i pfi odparovani nevznikaji jedovaté zplodiny

minimalizace odpadu z oball oproti sprejim!
neutrdlni pH, pouZzitelna na vSechna svarovaci
zafizeni

bez zdpachu, biologicky odbouratelna.

= na svarovaci horaky (do hubic)
= na svarované dily
. na svarovaci pfipravky - jejich ~ct rana a omezeni znehodnocovani, konzervace (maze)

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené na obalu a bezpecnostnim
Pred kazdym pouzitim ovérte snasenlivost podkladového material

51z67




Prehled zemnicich kabelt

Kod zbozi Nazev

KWXHO1N2D16 Kabel KOWAX® guma HO1N2-D priarez 16mm?2
KWXHO1N2D25 Kabel KOWAX® guma HO1N2-D prifez 25mm?2
KWXHO1N2D35 Kabel KOWAX® guma HO1N2-D prifez 35mm?2
KWXHO1N2D50 Kabel KOWAX® guma HO1N2-D prifez 50mm?2
KWXHO1N2D70 Kabel KOWAX® guma HO1N2-D prarez 70mm?2

- PIné certifikované zbozi.

- Nejlepsi hodnota za penize na trhu. liag




' Kabel KOWAX® guma HO1N2-D

Svarovaci kabel KOWAX® guma HO1N2-D urcen propojeni svafovaciho zdroje a rucnich svafovacich

b 4 klesti nebo svarovacich robotl v automobilovém pramyslu, lodénicich atd.
Robustni konstrukce téchto kabell zajistuje odolnost vici nizkym i vysokym

teplotam, ohni, ozonu a zareni, olejim, kyselindm, tukdim a benzinu.

Kabely jsou vhodné i pro venkovni instalaci v suchych, vihkych a mokrych prostfredich.

DIN VDE 0282, ¢ast 6, ISO9001: 2008 + certifikat CE

1. Médéné jadro jemné lanové, tfida 6
2. Separacni pdaska
3. lzolace z pryZové smési typu EM 5

Barva plasté: ¢erna

Samozhaslivost a odolnost Sifeni plamene dle

DIN VDE 0482 ¢ast 265-2-1/ EN 50265-2-1/ IEC 60332-1
Odolny olejlim.

Specialni kabel dle DIN VDE 0282 ¢ast 6 nebo HD 22.6 S2

Provozni teplota od -25°C do +85°C

Teplota jadra kratkodobé max. 250°C

Jmenovité napéti 100 V

Sttidavé zkusebni napéti 1000 V

Minimalni polomér ohybu:

- HO1N2-D: do 35 mm2 10x priimér kabelu

- HOIN2-D: 50 mmz2 a vys 12x prlimér kabelu, Barevné provedeni: ¢erna




Prehled redukcnich ventilu

Kod zboii Nazev Strana
KWXRVMINI Redukéni ventil KOWAX® MINI Argon+CO; 185
KWXRVMINICO2 Redukéni ventil KOWAX® MINI CO; 186
KWXRVMAXeco Redukéni ventil KOWAX® MAX Eco Argon+CO, 187
KWXRVMAXCO2eco Redukéni ventil KOWAX® MAX Eco CO, 188
KWXRVMINIleco Redukéni ventil KOWAX® MINI Eco Argon+CO; 189
KWXRVMINICO2eco Redukéni ventil KOWAX® MINI Eco CO, 190
HLAVNI VYHODY:

Nejlepsi hodnota za penize na trhu




Redukcni ventil KOWAX® MINI Argon+CO,

Redukéni ventil KOWAX® MINI Argon+CO; je velmi robustni
redukéni ventil. Tento ventil disponuje presnou regulaci a konstantnim udrzovanim
vychoziho tlaku béhem celého svafovaciho procesu. Jako vidy

KOWAX® znamena kvalitu.

ISO9001: 2008 + certifikat CE

. Dva manometry

o Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
. Ergonomické ovladaci prvky

o Robustni konstrukce a manometr

. Dlouha Zivotnost

. Vstupni tlak az 200 bar

o Ochrana proti pretlaku

. Nizkd hmotnost

POUZITI: Argon+CO,

JMENOVITY PRUTOK: 0 az 25 I/min.
MAX.VSTUPNI TLAK: 20 MPa (200 Bar)
VYSTUPNI TLAK: 0 a7 0,4 MPa (0 a% 4 Bar)
PRIPOJENI VSTUP: W 21,8 x1/14"

@ =111 @ @ B PRIPOJENIVWSTUP:  M10x 1
> A
Ar+CO2[l w215x112" [l M10x1 [l 0-251/m [l 200bar W 0-4bar W 0,8kg HMOTNOST: 0,8 kg




i

MATERIAL: mosaz




Rt S8

W

¥ Redukeni ve

Dva manometry

#il KOWAX® MINI CO,

[ konstantnj;w udrzovanim vychoziho tlaku béhem
) svarovaciho procesu. Jako vidy KOWAX® znamena

ISO9001: 2008 + certifikat CE

e Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
e Ergonomické ovladaci prvky

e Vstupni tlak az 200 bar
e Ochrana proti pretlaku
e Nizkda hmotnost

POUZITI:
JMENOVITY PRUTOK:
MAX.VSTUPNI TLAK:
VYSTUPNI TLAK:
PRIPOJENI VSTUP:
PRIPOJENI VYSTUP:
HMOTNOST:
MATERIAL:

e Robustni konstrukce a manometr
“e . Dlouhd Zivotnost

CO;

0 az 25 |/min.

20 MPa (200 Bar)

0 az 0,4 MPa (0 aZ 4 Bar)
G3/4"

M10x 1

0,8 kg

mosaz

|

]

=1 > i
i =114
Cco2 G 3/4 M10x1 i 0-251/m | 200bar [ 0-4bar 0,8kg




=11 > 73 i
2} N =914
2x Ar+CO2 [l w21,8x114" G1/4 0-32I/m | 200bar |l 0-6bar 1,1kg

e Dva manometry
¢ Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
e Ergonomické ovladaci prvky

e Robustni konstrukce a manometr

e Dlouha Zivotnost

e Vstupni tlak az 200 bar

e Ochrana proti pretlaku

e Nizkd hmotnost

POUZITI: Argon+CO,

JMENOVITY PRUTOK: 0 az 32 L/min
MAX.VSTUPNI TLAK: 20 MPa (200 Bar)
VYSTUPNI TLAK: 0 a7z 0.6 MPa (0 aZ 6 Bar)
PRIPOJENI VSTUP: W 21,8 x1/14"
PRIPOJENI VYSTUP: G1/4"

HMOTNOST: 1,1 kg

MATERIAL: mosaz



wRedukeni vetlil KOWAX® MAX Eco €O,

ntil disponLu'f presnou regulaci a konstantnim udrzovanim
ziho tlaku béhem celého svarovaciho procesu.
vidy KOWAX® znamena kvalitu.

ISO9001: 2008 + certifikat CE

Dva manometry
e Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
e  Ergonomické ovladaci prvky
e Robustni konstrukce a manometr
“e . Dlouhd Zivotnost
e Vstupni tlak az 200 bar
e Ochrana proti pfetlaku
e Nizkd hmotnost

POUZITI: CO,

JMENOVITY PRUTOK: 0 aZ 32 L/min Jit } ] |
MAX.VSTUPNI TLAK: 20 MPa (200 Bar) /“ I ( \
VYSTUPNI TLAK: 0 aZ 0.6 MPa (0 a? 6 Bar) (L ,/
PRIPOJENI VSTUP: G 3/4" S
PRIPOJENI VYSTUP: G 1/4"

HMOTNOST: 1,1kg @
L L
MATERIAL: mosaz A e g @ @ ]
' c02 G 34 G1/4 0-32I/m 200bar 0-6bar 1,1kg




Redukéni ventil KOWAX® MINI Eco Ar

Redukéni ventil KOWAX® MINI Eco Argon+CO; je
redukéni ventil. Tento ventil disponuje pfesnou regulaci a

udrzovanim vychoziho tlaku béhem celého svatovaciho procesu. Jako vidy KOWAX® znamen

<11 [=
1 S1D91Q
Ar+CO2 w21,8x1114" | M10x1 | 0-25I/m |l 200bar | 0-4bar

POUZITI: Argon+CO,

JMENOVITY PRUTOK: 0 az 25 I/min.
MAX.VSTUPNi TLAK: 20 MPa (200 Bar)
VYSTUPNI TLAK: 0 az 0,4 MPa (0 az 4 Bar)
PRIPOJENI VSTUP: W 21,8 x 1/14"
PRIPOJENI VYSTUP: M10 x 1

HMOTNOST: 0,6 kg

MATERIAL: mosaz

1ISO9001: 2008 + certifika

Dva manometry
Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
Ergonomické ovladaci prvky

Robustni konstrukce a manometr ~ '/ ’
Dlouha Zivotnost '
Vstupni tlak az 200 bar ;
Ochrana proti pretlaku
Nizka hmotnost




o B 3%
o Redukéni veu‘il KOWAX® MINI Eco CO,

<
) 3

Redukéni ventil KOWAX® MINI Eco CO; je velmi robustni redukéni ventil.
ntil disponuje pfesnou regulaci a konstantnim udrzovanim vychoziho tlaku béhem
) svarovaciho procesu. Jako vidy KOWAX® znamena kvalitu.

ISO9001: 2008 + certifikat CE

Dva manometry
e Uvoliovaci ventil se snadnym ovladanim
e Ergonomické ovladaci prvky
e Robustni konstrukce a manometr
Vi i «_® Dlouha Zivotnost
' ‘ K \ e . Vstupni tlak az 200 bar
: o e Ochrana proti pretlaku
e Nizkd hmotnost

POUZITI: CO;

JMENOVITY PRUTOK: 0 az 25 I/min.
MAX.VSTUPNI TLAK: 20 MPa (200 Bar)
VYSTUPNI TLAK: 0 a7 0,4 MPa (0 az 4 Bar)
PRIPOJENI VSTUP: G3/4"

PRIPOJENI VYSTUP:  M10x1

HMOTNOST: 0,6 kg

MATERIAL: mosaz @ @ @
- =g i
CO02 G344 M10x1 | 0-25I/m | 200bar || 0-4bar 0,6kg




Objednaci kod

Pramér x délka (mm)

Wolframoveé ele

WT 20 KWXWT2010175 1,0x175
cervené KWXWT2016175 1,6x175
thorium 2% ThO,  KWXWT2020175 2,0x175
KWXWT2024175 2,4x175
KWXWT2032175 3,2x175
WL 15 KWXWL1510175 1,0x175
zlaté KWXWL1516175 1,6x175
lanthan 1,5 % LaO, KWXWL1520175 2,0x175
KWXWL1524175 2,4x175
KWXWL1532175 3,2x175
WC 20 KWXWC2010175 1,0x175
Sedé KWXWC2016175 1,6x175
cerium 2,0% CeO, KWXWC2020175 2,0x175
KWXWC2024175 2,4x175
KWXWC2032175 3,2x175

zelené KWXWP16175 1,6x175
Cisty wolfram KWXWP20175 2,0x175
KWXWP24175 2,4x175
KWXWP32175 3,2x175




zem‘cn’ klesté

Nazev

Klesté zemnici 300A

Klesté zemnici 400A

Klesté zemnici 500A

Klesté zemnici 300A se svorkou

Klesté zemnici 400A se svorkou

Klesté zemnici 500A se svorkou




\
Prehled drzaky

Kod zboizi Nazev
KWXDE200HD Drzak elektrody 200A HD
KWXDE200 Drzak elektrody 200A

Termoseticky polymer

+40°C +40°C

4 .l 35% 200A 35% 200A
oivesore M 50% 150A 60% 150A




aiging

Moje poznamky







Otisk razitka nejlepsiho prodejce

Bez predchoziho pisemného souhlasu neni dovoleno dalsi publikovani, kopirovani, distribuce nebo tisk materialt zverejnénych v tomto katalogu. Tato publikace neprosla
jazykovou uUpravou. Pres veskeré Usili se mohou vyskytnou chyby, omlouvame se za pfipadné chyby, pokud néjakou naleznete prosim kontaktujte nads neprodlené na

email: kalina@kowax.cz

Veskeré udaje v tomto katalogu uvedené maji pouze informacni charakter. Zmény vyhrazeny. (V5)



mailto:kalina@kowax.cz

